Lieferprogramm Bleche und Bander

V.

LV

Ista

Stahl Service GmbH

- Automobilqualitaten -
KALTGEWALZT
EN 10268 HC180 / HC260 / HC300 / HC340 / HC380 / HC420 plus LA/Y/P/B/I 0,60 - 2,99 mm
EN 10083/84 C15E / C45E / C60E / 42 CrMo 4 1,00 - 2,99 mm
DIN 1623-2 S215G (St 37-3G) / S245G (St 44-3G) / S325G (St 52-3G) 1,00 - 2,99 mm
in verschiedenen Oberflachenausfuhrungen und -behandlungen (geolt, ungedlt)
WARMGEWALZT
EN 10149-2 $315MC / S355MC / S420MC / S500MC / S550MC / 1,50 — 8,00 mm
S650MC / S700MC / S900 MC / S960MC

EN 10083/84 C15E /. C45E / C60E / 42 CrMo 4 1,00 — 8,00 mm
EN 10025 S235JR / S275JR / S3554R / S355J2 1,50 - 8,00 mm
in verschiedenen Oberfldchenbehandlungen (gebeizt gedlty/ ungebeizt)
OBERFLACHENVEREDELT
EN 10346 DX53D+Z / DX54D+Z / DX56D / DX57D+Z 0,75 =2;50.mm
EN 10346 HX180 / HX220 / HX260 / HX300 / HX340 / HX380 / HX420D+Z 0,75 - 2,50 mm
EN 10152 DCO5 / DCO6 / DCO7 +ZE 0,50 - 2,99 mm
EN 10268 HC180 / HC260 / HC300 / HC340 / HC380 / HC420LA+ZE 0,60 — 2,99 mm
in verschiedenen Zinkauflagen, Oberfldchenausfihrungen und —arten

B = Bake-Hardening-Stahle (BH)

F = Ferritisch-bainitische Stahle (FB)

X = Dualphasenstahle (DP)

T = Tripstahle (TRIP)

C = Complexphasenstahle (CP)

M = Martensitische Stahle (MS)
HOCHLEISTUNGSWERKSTOFFE
Nickellegierungen, Titanlegierungen, Sonderedelstahle 2,00 — 8,00 mm

Kontakt:

Lagerformate & Fixformate

Service:

CNC-Laserschneidanlagen
CNC-Stanz-Laser-Bearbeitung

Mechanische Bearbeitung (Drehen, Frasen, Bohren)
CNC-Abkantpressen

Schweil’en (manuell und robotergesteuert)

Kleinstmengen fur Versuche und Prototypen
Werkstoffprufung
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